TRANSTIG 170, TRANSTIG 210 @

Kontrolpanel overblik | Indstilling af svejseparametre

I A_l Veelg tastefunktion: Justerbare svejseparametre:
Is  Startstrom
/2 m 271y 2-takt tastefunktion: t, UpSlope
e Anvendes ved korte svejseforlob L, Svejsestrom

,':.21.21 /2 m Tt 4takt tastefunktion: I,
Anvendes ved lange svejseforlob

- 772 @ STICK  Elektrode Slutstrom

e
| —y | Udluftning af gasslange. @ Puls
- Lukker efter 30 sekunder Heeftefunktion (TAC)

Reduceret svejsestrom

Lt DownSlope

1. Tryk pé drejeknappen 2. Drej pa knappen for at 3. Tryk pé drejeknappen for 4. Drej pa knappen for at
for at veelge vaelge den onskede at indstille den valgte indstille den gnskede veerdi
svejseparametre parameter svejseparameter

Operating Instructions:

www.fronius.com/transtig &
42,0426,0327,EA 003-03082020

TRANSTIG 170, TRANSTIG 210 @

Kontrolpanel overblik | Indstilling af svejseparametre

Velg tastefunktion: Justerbare svejseparametre:

Is  Startstrom
2-takt tastefunktion: ty

Anvendes ved korte svejseforlob I

UpSlope
Svejsestrom

/amty

/A i 4-takt tastefunktion: I, Reduceret svejsestrom
3 @ STICK 3

Anvendes ved lange svejseforlob twn DownSlope

Elektrode l:  Slutstrom

Udluftning af gasslange. Puls

Lukker efter 30 sekunder Heeftefunktion (TAC)

1. Tryk pa drejeknappen for 2. Drej pd knappen for at 3. Tryk pa drejeknappen for 4. Drej pa knappen for at
at vaelge svejseparametre vaelge den gnskede at indstille den valgte indstille den onskede veerdi
parameter svejseparameter

Operating Instructions:

www.fronius.com/transtig

42,0426,0327,EA 003-03082020




TRANSTIG 170, TRANSTIG 210

Beskrivelse af baggrundsparametre

\roniusg

1. Tryk og hold
2. Tryk

Elektrode indstillingsparametre
HotStart-/Softstartstrom

Varighed af startstrom
Start rampe

Puls frekvens
Anti-stick

TIG 1. Baggrundsmenu
Elektrodediameter

Punktsvejsetid /interval

svejsetid

Pausetid mellem svejsninger

Haeftefunktion (TAC)

Puls frekvens

Fordeling af pulsstrom/grundstrom

m Grundstrgm

Startsstromtid

Slutstromtid

Gasforstromning

Gasefterstromning

Udluftning af gasslange

Fabriksindstillinger

ZndlE) G 2. Baggrundsmenu

for TIG-parametre

Svejsning med celluloseelektrode
Dynamik korrektion

1185 Spaendingsovervigning
Fabriksindstillinger

2. Baggrundsmenu

Sikkerhed

B 2 Baggrundsmenu

TIG 2. Baggrundsmenu

Maling af modstand i kredslobet
Slope-tiden til reduceret strom

UpSlope-tiden fra reduceret strom

Tastefunktion

HF-teending

Deaktivering af puls/TAC pa frontpanel

Teendingstimeout

Voltovervagning

Comfort Stop felsomhed

Spaendingsovervagning

Autoskift til indstilling af svejsestrom

2. Baggrundsmenu (TIG og elektrode):
Svejsemaskinens teendt tid

Faktiske lysbuetid

Valg af sikring(10, 13, 16A)

Software version

Automatisk dvaletilstand

@ @ For du arbejder med svejsemaskinen, veer sikker pa at du har leest og forstaet alt tilhorende dokumentation.
%% Ry

V V Dette dokument beskriver ikke alle maskinens funktioner. For en komplet beskrivelse af maskinens funktioner
se: Operating Instructions.

TRANSTIG 170, TRANSTIG 210

Beskrivelse af baggrundsparametre

\Froniusg

Adgang til baggrundsmenuen:

au () /5 2 =37 Viown LIRS
S 72 W STICK
\ o

1. Tryk og hold
2. Tryk

Forlad baggrundsmenuen:

W/ :,

Elektrode indstillingsparametre
HotStart-/Softstartstrom

Varighed af startstrom
Start rampe

Puls frekvens
Anti-stick

TIG 1. Baggrundsmenu
Elektrodediameter

Ea Punktsvejsetid /interval
1= svejsetid

ET Pausetid mellem svejsninger

Heftefunktion (TAC)

= & Pulsfrekvens

=l==| Fordeling af pulsstrom/grundstrom

=1l Grundstrgm

= = Startsstromtid

= = Slutstromtid

Gasforstromning

Gasefterstremning

Udluftning af gasslange

Fabriksindstillinger

ZndllE) G 2. Baggrundsmenu

for TIG-parametre

Svejsning med celluloseelektrode
Dynamik korrektion
Speendingsovervagning
Fabriksindstillinger

2. Baggrundsmenu

Sikkerhed
Lo O

2. Baggrundsmenu

TIG 2. Baggrundsmenu

Maling af modstand i kredslobet
Slope-tiden til reduceret strom

UpSlope-tiden fra reduceret strom

Tastefunktion

m HF-tending

Deaktivering af puls/TAC pa frontpanel

Tendingstimeout

Voltovervagning

Comfort Stop felsomhed

Speendingsovervigning

Autoskift til indstilling af svejsestrom

2. Baggrundsmenu (TIG og elektrode):
Svejsemaskinens tendt tid

Faktiske lysbuetid

Valg af sikring(10, 13, 16A)

Software version

Automatisk dvaletilstand

For du arbejder med svejsemaskinen, veer sikker pa at du har laest og forstaet alt tilhprende dokumentation.

v W Dette dokument beskriver ikke alle maskinens funktioner. For en komplet beskrivelse af maskinens funktioner
se: Operating Instructions.






